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1 Objetoy alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificaciéon de Productos y Servicios con Marca N, en adelante el
Reglamento General, el esquema de certificacion de Tubos de Polietileno reticulado (PE-X)
para suministro de agua para aplicaciones industriales, complementando al Reglamento
Particular de laMarca AENOR N para materiales plasticos - requisitos comunes (RP 001.00).
El Reglamento General citado prevalece en todo caso sobre este Reglamento Particular.

La Marca N para Tubos de Polietileno reticulado (PE-X) para suministro de agua para
aplicaciones industriales, en adelante la Marca, es una marca de conformidad de estos
productos con lanorma UNE-EN ISO 15494:2019/A1:2021.

2 Definiciones y particularidades

Referencia: Se llama referencia de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
didametro y espesor nominal.

Mediante la aplicacién de este Reglamento es posible obtener la Marca AENOR para los
siguientes productos:

— Tubos de polietileno reticulado (PE-X) por el método del perdxido, para suministro de
agua para aplicaciones industriales.

— Tubosde polietileno reticulado (PE-X) por el método del silano, para suministro de agua
para aplicaciones industriales.

— Tubos de polietileno reticulado (PE-X) por el método de radiacién de electrones, para
suministro de agua para aplicaciones industriales.

Los clientes del certificado presentaran una solicitud independiente para cada producto.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de conformidad de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara en fabrica los
ensayos indicados en latabla 1.
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3.2 Tomade muestrasy ensayos arealizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionard y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en la tabla 1, segun proceda.

El fabricante enviard las muestras seleccionadas al laboratorio indicado por AENOR, en un
plazo maximo de 7 dias desde la realizacién de la inspeccion.
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VALORACION
ENSAYOS CONCESION/SEGUIMIENTO
RESULTADOS
Aspecto 10 tubos al azar 1
Diametro exterior medio 1 tubo por referencia, minimo 10 tubos 2
Espesor de pared total 1 tubo por referencia, minimo 10 tubos 3
Falta de redondez (solo tubos rectos Clase M . . 2
1 tubo por referencia, minimo 10 tubos
0,024dn)
CARACTERISITCAS DEL MATERIAL (*)
ENSAYOS A : : —
REALIZAR POR EL RleS|stenC|a alapropagacionrapidade 1
INSPECTOREN | 115Uras (RCP) . ,
) El fabricante aportard los ensayos y sus
FABRICA Efectos sobre el material del componente correspondientes registros, paralos 1
Efectos sobre fluidos ensayos que apliquen, para su 1
Caracteristicas eléctricas aprobacion por parte del Comité 1
. P . Técnico de Certificacién de Plastico
Dispersion de pigmentos 1
— - Sélo concesion y cambio de
Propagacién lenta de fisuras . 1
formulacién

Temperatura de detencién de la propagacién 1

rapida de fisuras RCP
Retraccion longitudinal 20% referencias. Minimo 2, Mdximo 4 1
Grado de reticulacién (1) 5referencias 1
ENSAYOS A Resistencia a presioninterna20°C1h 20% referencias. Minimo 2 Maximo 4 1
REALIZARENEL | pagistenciaa presiéninterna 95°C165h 20% referencias. Minimo 2 Maximo 4 1

LABORATORIO

Resistenciaa presién interna 95°C 1000 h 1referenciaal azar 1
Estabilidad térmica mediante ensayo de 1

presién hidrostatica (Solo concesiény en
caso de cambio de formulacién) (2)

1referencia por cada materia prima

TABLA1

(*) Sélo concesién y cambio de formulacion

Nota 1: Paratubos PEX-b, en caso de que el resultado del ensayo de grado de reticulacién sea “no conforme”y
la empresa solicite la repeticién de dicho ensayo, se realizard la repeticién con muestras que se encuentren
disponibles en el laboratorio y no con las contramuestras.

Nota 2:

Dadaladuracién del ensayo, no se considera necesario que el ensayo de estabilidad térmica mediante

ensayo de presién hidrostdtica haya finalizado para conceder el certificado. No obstante, en caso de que el
ensayo obtenga un resultado no conforme, el fabricante o bien podrd solicitar la Suspensién Temporal
Voluntaria hasta que se resuelvala no conformidad del citado ensayo o bien se procedera a proponer laapertura
de un expediente de sancion.
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4 Controlinterno del fabricante

4.1 Materia prima

El fabricante deberd asegurarse de que las mezclas y compuestos que intervienen en la

fabricacién de los tubos posean caracteristicas adecuadas. Asimismo, debera verificar que

las especificaciones del material recibido en el Certificado de Andlisis cumplen con los

requisitos de compra establecidos y que se trata de los compuestos declarados en la

solicitud como materias primas.

4.2 Control sobre el producto final

Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la tabla 2.

ENSAYOS

FRECUENCIA

Aspecto

Didmetro exterior medio

Espesor de pared total

Cada 4 horas/ linea de produccién

Falta de redondez (solo tubos rectos Clase M
0,024dn)

Segun procedimiento interno del fabricante

Retraccién longitudinal

Por periodo de fabricacién. Minimo 2 veces por semana

Grado de reticulacion

Por periodo de fabricacién. Minimo 2 veces por semana

Resistencia a presiéninterna 20°C1h

Una vez al afio por referencia

Resistencia a presién interna 95°C165h

Una vez cada dos semanas por linea de extrusion

Resistencia a presién interna 95°C 1000 h

Un tubo por maquina, minimo una vez al afio

Estabilidad térmica mediante ensayo de presidn
hidrostatica

Alaconcesiény siempre que haya cambio de formulacién

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Resistencia a la propagacién rdpida de fisuras
(RCP)

Efectos sobre el material del componente

Efectos sobre fluidos

Caracteristicas eléctricas

Dispersién de pigmentos

Propagacion lenta de fisuras

Temperatura de detencion de la propagacion
rdpida de fisuras RCP

Segun procedimiento interno del fabricante y siempre que
haya cambio de formulacién
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5 Marcado de los productos certificados

El marcado sobre los accesorios incluird como minimo lo siguiente:
— Lapalabra AENOR;
— Logotipode laMarcaN;
— Numero de certificado AENOR: 001/XXX;
— LanormaUNE-EN ISO 15494,
— ldentificacién del fabricante y/o Marca Comercial;
— Material del tubo (PE-X) y el método de reticulacién (a, b, o ¢);
— Indicacién del didametro exterior y del espesor nominal de pared en milimetros;
— SDR;
— "USOINDUSTRIAL";
— Informacion del fabricante (cédigo de fabricacién o fecha);
— Indicacién de la presién maxima de servicio a 20°C.
Ejemplo:

AENOR - N - 001/XXX - UNE-EN ISO 15494 - Marca comercial - PEX-a - 160x14,6 - SDR
11 -“USO INDUSTRIAL"” Informacién del fabricante
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Anexo C1
Cuestionario descriptivo de Tubos de Polietileno
reticulado (PE-X) para suministro de agua para
aplicaciones industriales

CLIENTE:

EMPRESA FABRICANTE:

LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:

MATERIAL: PEX al[] b c[
MARCA(S) COMERCIAL(ES):

NORMA:

FECHA:

GAMA PARA LA QUE SE SOLICITA LA MARCA

SDR DIAMETROS

Descripcidn de las materias primas utilizadas:

PROVEEDOR REFERENCIA

Para cualquier modificacion de los datos indicados, el cliente enviara por duplicado a la
Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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