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1 Objetoy alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificaciéon de Productos y Servicios Marca AENOR, el esquema de
certificaciéon de tubos de polietileno para el suministro de combustibles gaseosos,
complementando al Reglamento Particular de la Marca AENOR N para materiales plasticos -
requisitos comunes (RP 001.00). El Reglamento General citado prevalece en todo caso sobre
este Reglamento Particular.

La Marca N AENOR para tubos de polietileno para el suministro de combustibles gaseosos, en
adelante la Marca, es una marca de conformidad de estos productos con la norma UNE-EN
1555-2:2022.

2 Definiciones y particularidades

El certificado de la Marca N de producto para tubos de polietileno para el suministro de
combustibles gaseosos se concede para una gama de dimensiones fabricadas con un
compuesto de polietileno determinado, compuesto que necesariamente tendra que estar
en posesion del certificado de la Marca N de producto.

Tipo de compuesto: Se definen tres tipos de tubo en funcién del compuesto con el que
estén fabricados:

— TubosPE 80
— Tubos PE100
— Tubos PE100-RC
Tipo de tubo: Se definen tres tipos de tubo en funcién de su estructura de pared:
- Tubos PE (diametro exterior dn) incluyendo las bandas de identificacion

- Tubos PE con capas coextruidas, sobre la capa exterior y/o interior del tubo
(didametro exterior total dn), seguin se especifica en el anexo A de la norma UNE-EN
1555-2:2022, cuando todas las capas tienen el mismo MRS, y corresponden al mismo
suministrador.

- Tubos PE (didametro exterior dn) con una capa pelable, capa adicional termoplastica
contigua a la capa exterior del tubo (“tubo recubierto”) segun se especifica en el
Anexo B de lanorma UNE-EN 1555-2:2022.

RP001.05rev.14 3/11 2023-01-10



AENOR

Confia

Clase: Se llama clase de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo didmetroy
espesor nominal.

Grupo: Se consideran los siguientes grupos de diametros:

Grupo 1: Diametro exterior nominal dn < 75

Grupo 2: Diametro exterior nominal 75<dn< 250

Grupo 3: Didametro exterior nominal 250 <dn< 710

Grupo 4: Diametro exterior nominal 710 <dn< 800
2.1 Ampliacién de gama para un compuesto ya certificado

El procedimiento a seguir cuando un cliente solicita laampliacion de su gama depende de si
previamente ya tiene certificada alguna clase dentro de ese grupo o es la primera vez que
solicita una clase en un grupo de dimensién.

En el primer caso, el cliente solicitard, mediante carta enviada a la Secretaria del Comité, la
ampliacién de su gama de fabricacidn, junto con los registros de los ensayos previstos enla
tabla 1 de este Reglamento relativos a la concesion. En caso de aceptacion, se procedera a
la modificacién del certificado. El cliente guardarda muestras de las clases para las que ha
solicitado la ampliacién para ponerlas a disposicién de AENOR en la préxima visita de
inspeccion.

En el sequndo caso, el cliente enviard la solicitud a la secretaria del comité con las clases que
desea certificar. AENOR realizard la visitade inspecciéninicial de acuerdo con lo establecido
en el apartado 3 de este documento, seleccionando las muestras necesarias para realizar
los ensayos previstos en la tabla 1 de este documento.

2.2 Ampliacién de compuesto

Cuando un fabricante de tubos quiera ampliar su certificacién a un nuevo compuesto de
polietileno, remitira los impresos de solicitud, (anexos A, By C) a la Secretaria del Comité,
suponiendo esta solicitud la apertura de un nuevo expediente de concesidn, siendo
necesaria la realizacién de todas las actividades previstas en el apartado 3 de este
documento.
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3 Toma de muestras y ensayos para la concesiéon y el
mantenimiento del certificado de la Marca N de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara en fabrica los
ensayos indicados en las tablas 1.

Los ensayos de sequimiento se realizaran de forma aleatoria, sobre las muestras existentes
en el almacén en el momento de la visita de inspeccién.

3.2 Tomade muestrasy ensayos arealizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionaray precintara las muestras necesarias para realizar en el laboratorio los
ensayos que seindican en la tabla 1.

Los ensayos de seguimiento se realizaran de forma aleatoria, sobre las muestras existentes
en el almacén en el momento de la visita de inspeccién.

3.3 Valoracién de los resultados de ensayo

La tabla 1 indica el criterio de valoracion de cada ensayo, describiéndose a continuacion el
significado de cada cédigo:

- Valoracion 1: El resultado del ensayo cumplird con lo establecido en la norma. No se
permitird ningun valor fuera de tolerancias.

— Valoracion 2: Se permitird que como maximo un 2% por defecto y un 5% por exceso
de las medidas realizadas esté fuera de tolerancias.
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VALORACION
ENSAYOS CONCESION SEGUIMIENTO DE
RESULTADOS
Aspecto 10 tubos / rollos al azar 10 tubos / rollos al azar 1
ENSAYOS A Color (uniformidad) 10 tubos/ rollos al azar 10 tubos/ rollos al azar 1
REALIZAR POR Diametro exterior medio 3 tubosorollos/ clase 3tubosorollos/ clase 1
EL INSPECTOR Espesor 3tubosorollos/ clase 3tubosorollos/ clase 2
EN FABRICA y 3 tubos en tramos 3 tubos en tramos
Ovalacién L o 1
rectos/didmetro rectos/diametro
Resistencia a la presién interna a »
2 didmetros/ grupo 1
20°100h (1)
Resistenciaala presiéninternaa »
2 didmetros/ grupo 1
80°165h (1)
Resistenciaala presiéninternaa o
2 diametros/ grupo 1
80°1000h (1)
Alargamientoalarotura (1) 2 diametros/ grupo y 1
- - — 1 didmetro/ grupo
Resistencia a la propagacién lenta
de fisuras. 2 diametros/ grupo 1
Solo para tubos de PE80y PE100
Tiempo induccién oxidacién (5) 2 didmetros/ grupo 1
indice de fluidez (5) 2 didmetros/ grupo 1
Retraccién longitudinal (1) 2 didmetros/ grupo 1
Retraccién circunferencial (1) 2 didmetros del grupo 36 4 1
Resistencia a la propagacién rdpida 1 didametro del grupo mayory NA 1
de fisuras (2) del mdximo espesor solicitado
Resistencia a la propagacién lenta
de fisuras. Ensayo de traccién- » 1 didametro de los grupos
o 1didmetrodelosgruposly?2 N 1
ENSAYOS A endurecimiento (SHT) 1y 2 cadados afios
REALIZARENEL | Solo para tubos de PE 100-RC (5)
LABORATORIO Resistencia a la propagacién lenta »
EXTERNO ) . 1 didametro del grupo 2
de fisuras. Ensayo de la entalla 1 didametro del grupo 2 (6)
(DN 110 mm SDR11) cada 1
acelerado (ANPT) (DN110mm SDR11) N
2 afios (6)
Solo para tubos de PE100-RC (1)
Resistencia a la propagacién lenta
de fisuras. Ensayo de la probeta » i 1 didmetro de los grupos
o 1 didametrode los grupos 36 4 i N 1
cilindrica entallada (CRB) 36 4 cada dos afios
Solo para tubos de PE 100-RC
Resistenciaalapresiéninternaa
80° 165 h de la unién soldada por »
. . . 1 didmetro/ grupo
fusién a tope en condiciones 1 didmetro/ grupo . . 1
. cada cinco afios
normalesy en condiciones
extremas (1)
Resistencia traccién de la unién y
. . 1 diametro/ grupo
soldada por fusién a tope en 1 didametro/ grupo . "
. cada cinco afios 1
condiciones normalesy en (DN>90mm)
. (DN>90mm)
condiciones extremas (1)
Integridad de la estructura después
de la deformacién 2 didmetros / grupo 1 didmetro/ grupo 1
Solo para tubos coextruidos (1)
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VALORACION
ENSAYOS CONCESION SEGUIMIENTO DE
RESULTADOS
Resistenciaala presiéninternaa i
) . 1 diametro (DN 63SDR 11) NA 1
20°100 h tras pinzamiento (1)
Resistenciaala presiéninternaa i
. . 1 diametro (DN 63SDR 11) NA 1
80° 165 h tras pinzamiento (1)
Resistenciaala presiéninternaa L
. . 1 diametro (DN 63 SDR 11) NA 1
80°1000 h tras pinzamiento (1)
TABLA 1

(1) Nodebe ocurrir delaminacién durante todos los ensayos del tubo coextruido.

(2) Elfabricante de tubos tendra que realizar este ensayo sélo en el caso de que el tubo fabricado supere en
espesor al del tubo que el suministrador del compuesto ensayd para la certificacién del mismo.

(3) Esteensayo sélo serade aplicacién para diametros de los grupos 2y 3. El ensayo se realizard sobre el tubo
de cada grupo que presente una mayor superficie de reaccién de corona circular, y que generalmente
corresponderd con el mayor diametro.

(4) Elensayo se realizard con tubos fabricados en el mismo centro de produccién y con el mismo compuesto.

(5) Paralos tubos con capas coextruidas, estos ensayos se deben aplicar a las capas coextruidas individuales
respectivamente.

(6) En suspenso en tanto no se disponga de correlacion vadlida entre las condiciones de

ensayo/especificaciones con el nuevo detergente (Dehyton PL) y el actual (Arkopal N10O).
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4 Control interno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control (Ver RP 001.00)

Materias primas: Unicamente se podran utilizar los compuestos de PE 80 y PE 100 que
dispongan del certificado AENOR de producto y que figuren en el certificado del fabricante de
tubos.

- Controles durante la fabricacién: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la
tabla 2.

- Controles sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuranen la
tabla 2.
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ENSAYOS

FRECUENCIA

Aspecto

Color (uniformidad)

Rollos: cada hora o cada rollo, si el tiempo de enrollado es

Didmetro exterior medio

superioraunahora

Espesor

Barras:cada4h

Ovalacién

Alargamiento en larotura (1)

indice de fluidez (en masa) (2)

Por lote de produccién, minimo 1 por semana (Grupos 1y 2)

Tiempo de induccién a la oxidacién (2)

Por lote de produccién (Grupo 3)

Resistenciaala presién internaa80°C165h (1)

Resistenciaala presiéninternaa20°C100 h (1)

Resistenciaala presiéninternaa 80°C1000h (1)

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras (1)
Solo para tubos de PE80y PE 100

1vezal afio por grupo

Retraccién longitudinal (1)

Integridad de la estructura después dela
deformacién (solo para tubos coextruidos) (1)

Retraccién circunferencial (1)

1vezalafio (Grupo 304)

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras.
Ensayo de traccién-endurecimiento (SHT)

Solo para tubos de PE 100-RC (2)

1 didametrodelos gruposly?2

cada dos afios

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras.
Ensayo de la entalla acelerado (ANPT)

Solo para tubos de PE 100-RC

1 diametro del grupo 2
cadados afios (3)
(DN110mm SDR11)

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras.
Ensayo de la probeta cilindrica entallada (CRB)

Solo para tubos de PE 100-RC

1 didmetro de los grupos 3 ¢ 4 cada dos afios

TABLA 2

(1) Nodebe ocurrir delaminacién durante todos los ensayos del tubo coextruido.

(2) Paralos tubos con capas coextruidas, estos ensayos se deben aplicar a las capas coextruidas individuales

respectivamente.

(3) En suspenso en tanto no se disponga de correlacion valida entre las condiciones de
ensayo/especificaciones con el nuevo detergente (Dehyton PL) y el actual (Arkopal N100).

Se entendera por Lote de Produccién, el conjunto de tubos, del mismo didmetro nominal, espesor de pared, y
marcado, fabricados de forma continua con el/los mismo(s) compuesto(s) en la misma linea de extrusién.

Se sigue considerando el mismo lote, siempre y cuando no ocurra una parada de la(s) extrusora(s) superior a dos

horas.
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5 Marcado de los productos certificados
El marcado sobre los tubos incluira como minimo lo siguiente:

— Referenciaa AENOR;

— Logotipode laMarcaN;

— Numero de certificado o de contrato firmado con AENOR: 001/XXX;
— Marca comercial;

— Paratubos de dn <32 mm: didmetro exterior nominal x espesor nominal;
— Paratubos de dn > 32 mm: didmetro exterior nominal y SDR;

— Lareferenciaalanorma UNE EN 1555;

— (Grado de tolerancia, para DN/OD > 280 mm;

— Tipode tubo siprocede;

— Fluido interno: GAS;

— Indicacién del material y designacién;

— Informacién del fabricante, periodo de fabricacion, afio y mes;

— (Cddigo asignado al compuesto.

El color del marcado serad el siguiente:
— Tubo amarillo o amarillo anaranjado

- SDR17negro
- SDR11rojo

— Tubo negro o negro con bandas

- SDR17rojooblanco
- SDR11 blanco o amarillo

Los tubos iran marcados como minimo cada metro.
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Anexo C

Cuestionario Descriptivo para Tubos PE

CLIENTE:

EMPRESA FABRICANTE:

LUGAR DE FABRICACION:

PRODUCTO:

MATERIAL:

NORMA:

MARCA(S) COMERCIAL(ES):

FECHA:

GAMA PARA LA QUE SOLICITA LA MARCA

DIMENSIONES (DN)

SDR

TIPO

COMPUESTO BASE / COMPUESTO BANDAS

Para cualquier modificacion de los datos indicados, el cliente enviara a la Secretaria del Comité
este cuestionario descriptivo actualizado.

RP001.05rev. 14

11/11

FIRMA'Y SELLO DEL FABRICANTE

2023-01-10



