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1 Objetoy alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificacién de Productos y Servicios con Marca N, el esquema de
certificacion de conexiones flexibles para instalaciones de agua destinada al consumo
humano, complementando al Reglamento Particular de la Marca AENOR N para materiales
plasticos - requisitos comunes (RP 001.00). El Reglamento General citado prevalece en
todo caso sobre este Reglamento Particular.

La Marca N para conexiones flexibles para instalaciones de agua destinada al consumo
humano, en adelante la Marca, es una marca de conformidad de estos productos con la
norma UNE-EN 13618:2017.

2 Definiciones y particularidades

DN: Conjunto de conexiones que tienen el mismo diametro exterior e interior.

Tipo de conexidn: Conexiones que estan fabricadas con los mismos materiales base (por
ejemplo, tubo interior y trenzado).

Los clientes del certificado presentaran una solicitud independiente por cada tipo de
conexion.

Par los casos especiales segun el apartado 4.2.2.5 de la norma no es un requisito el control
dimensional y caudal.

El ensayo de resistencia a corrosion (48 horas) se realizard conforme ala UNE EN ISO 1456
para la condicién 2 en niebla salina neutra (NSN). Las probetas se colgaran dispuestas en
forme de U para el ensayo.

CALIDAD DEL AGUA PARA EL CONSUMO HUMANO

Con respecto a los potenciales efectos adversos sobre la calidad del agua para el consumo
humano causados por los productos cubiertos por la norma UNE-EN 13618. Los clientes de
la marca facilitaran a AENOR durante la visita de inspeccidn las evidencias que posea de que
su producto cumple con el RD 140/2003.
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Se indica en el articulo 14 de dicho documento que “Los productos que estén en contacto
con el agua de consumo humano, por ellos mismos o por las practicas de instalacién que se
utilicen, no transmitirdn al agua de consumo humano sustancias o propiedades que
contaminen o empeoren su calidad y supongan un incumplimiento de los requisitos
especificados en el anexo | o un riesgo para la salud de la poblacién abastecida”.

Paraello deberdaportarse evidencias, de dar cumplimiento al RD 140/2003 yasean através
de ensayos de migracion conforme a la norma UNE- EN 12873 realizados cada 5 afios y/o
certificados emitidos por organismos competentes del cumplimiento con el RD /140/2003.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de la Marca N de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento, AENOR realizara en fabrica los
ensayos indicados en la tabla 1.

3.2 Tomade muestrasy ensayos arealizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionara y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en la tabla 1.

Los ensayos de control dimensional sobre los racores se realizaran sobre piezas sueltas,
mientras que la longitud de las conexiones se medira sobre el producto terminado. En
ambos casos, el control dimensional se realizard en base a la dimensién declarada por el
fabricante como se indica en el Anexo C.

3.3 Criterios de valoracién de ensayo

La tabla 1 indica el criterio de valoracion de cada ensayo, describiéndose a continuacion el
significado de cada cédigo:

- Valoracién 1: El resultado del ensayo cumplira con lo establecido en la norma. No se
permitird ningun valor fuera de tolerancias.

- Valoracién 2: Si tnicamente falla una de las probetas ensayadas se repetira el ensayo
con otras cinco probetas, no permitiéndose en este caso ningun fallo.

Para la evaluacién del apartado 4.1. Materiales, el inspector efectuara las verificaciones
necesarias en fabrica.
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VALORACION DE
ENSAYOS CONCESION SEGUIMIENTO RESULTADOS
RACORES DE CONEXION MACHO-FIJOS Y GIRATORIOS Y RACORES DE CONEXION HEMBRA GIRATORIOS, RECTOS Y ACODADOS
Longitud de rosca minima (1) 10 accesoriosal azar 10 accesoriosal azar 2
Tamafio de rosca (th) por tipo de rosca (cénica o cilindrica) 10 accesoriosal azar 10 accesoriosal azar 2
Resistencia al par de apriete (*) 10 accesorios al azar (10 probetas) lensayo/DN (10 probetas) 2
ENSAYOS A RACORES DE CONEXION TUBO LISO Y CORTO CON Y SIN RESALTE
REALIZAR POR EL Longitud minima (11, 12, 13) 10 accesoriosal azar 10 accesoriosal azar 2
INSPECTOR EN Didmetro interior (h) 10 accesorios al azar 10 accesorios al azar 2
FABRICA Didmetro exterior (d1y d2) 10 accesoriosal azar 10 accesoriosal azar 2
Espesor de pared (t) 10 accesoriosal azar 10 accesoriosal azar 2
Tamafio de llaves (E) 10 accesorios al azar 10 accesorios al azar 2
CONEXIONES
Longitud 10 conexiones al azar 10 conexiones al azar 2
RACORES DE CONEXION
Corrosi6n bajo tensionesinternas (Vernota 1) 10 accesoriosal azar 10 accesoriosal azar 1
Resistencia al doblado (sobre terminal: tuercay nippel) 1ensayo/DN (10 probetas) 1ensayo por DN al azar (10 probetas) 1
CONEXIONES
Caudal (solo concesién y cada cinco afios) (Ver nota 2) 1lensayo/DN (3 probetas) - 2
Estanquidad bajo presién hidrostaticainterna 1lensayo/DN (3 probetas) 1ensayo/DN (3 probetas) 1
ENSAYOS A Resistencia a la traccién 1lensayo/DN (3 probetas) 1lensayo/DN (3 probetas) 1
REALIZAR EN EL Resistencia a ciclos de presién 1lensayo/DN (3 probetas) 1lensayo/DN (3 probetas) 1
LABORATORIO Resistencia a los impulsos de presién. 1lensayo/DN (3 probetas) 1lensayo/DN (3 probetas) 1
Resistencia a los ciclos de temperatura (solo concesién y cada cinco afios) (Ver nota 2) 1lensayo/DN (3 probetas) - 1
Seeiias;ebr;;i(aj:ft::jnizltaecril;p:sr(?;c:rriigogr;gelacién). (solo concesién y cada cinco afios y siempre que 1 ensayo/DN (3 probetas) ) 1
Resistenciaala corrosiéon lensayo/DNalazar lensayo/DNalazar 2
ResistenFila a los rayos UV. (solo concesién y cada cinco afios y siempre que se cambie de 1ensayo ) 1
formulacién). (Vernotas 2y 4)
Flexibilidad (solo concesiony cada cinco afios) (Ver nota 5) 1 ensayo/DN(3 probetas) - 1
TABLA 1
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*)Se utilizara una llave que esté calibrada
Notal: Esteensayo solo aplicacuando la aleacién utilizada contenga cobre, no aplica a accesorios con recubrimiento.

Nota2: Estosensayos pueden serrealizados por el fabricante en el control interno. Siempre que se realice por un laboratorio externo certificado, el fabricante debera
aportar la pruebay los registros correspondientes para la aprobacién por parte del Comité Técnico de Certificacion de Plasticos.

Nota 3: Lalongitud de la conexién para este ensayo debe ser como minimo 350 mm.

Nota 4: Solo aplica a trenzados plasticos.

Nota5: Este ensayo se realizard colocando la conexién en el sentido opuesto al grado de curvatura natural de la conexién.
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4 Control interno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control (Ver RP 01.00)

- Materias primas: El fabricante debera asegurarse que todos los componentes de las
conexiones que intervienen en la fabricacién de las mismas posean caracteristicas
adecuadas.

- Controles durante la fabricacién: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en
latabla 2.

- Controles sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en
la tabla 2.
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ENSAYOS

FRECUENCIA

CONTROL DIMENSIONAL SOBRE RACORES DE CONEXION MACHO-

FIJOS Y GIRATORIOS Y RACORES DE CONEXION

HEMBRA GIRATORIOS, RECTOS Y ACODADOS

Longitud de rosca minima (1)

Tamafio de rosca (th) por tipo de rosca (cénica o cilindrica)

Segun procedimiento interno del fabricante

CONTROL DIMENSONAL SOBRE RACORES DE CONEXION T

UBO LISO Y CORTO CON Y SIN RESALTE

Longitud minima (11, 12, I3)

Diametro interior (h)

Didmetro exterior (d1y d2)

Segun procedimiento interno del fabricante

Espesor de pared (t)

Tamafio de llaves (E)

CONTROL DIMENSIONAL SOBRE

CONEXIONES

Longitud

Segun procedimiento interno del fabricante

ENSAYOS SOBRE RACORES DE CONEXION

Corrosién por esfuerzo (Ver notal)

Resistencia al par de apriete

Segun procedimiento interno del fabricante

Resistencia la doblado (sobre terminal: tuercay nippel)

ENSAYOS SOBRE CONEXIONES

Caudal minimo (para DN <£13) o Didmetro minimo de paso (para DN2 15)
(Vernota 3)

A la concesion, cada 5 afios y por cambio de disefio

Estanquidad bajo presién hidrostatica interna (muestras sin envejecer)

Un ensayo a la semana/DN
Para Conexiones de EPDM puede utilizarse como

Resistencia a la traccién (muestras sin envejecer)

métodos alternativos los recogidos en los anexos D
y E de este documento

Estanquidad bajo presién hidrostatica interna (muestras envejecidas)

Resistencia a la traccién (muestras envejecidas) segin método anexo
B.3delanorma UNEEN 13618)

Un ensayo cada seis meses/DN

Resistencia ciclos de presién

Resistencia a los impulsos de presiéon

Un ensayo cada seis meses / DN

Resistencia a la corrosién

Resistencia a bajas temperaturas (congelacién) (Ver nota 2)

Resistencia a ciclos de temperatura (Ver nota 3)

Resistencia arayos UV (Ver notas 3y 4)

Alaconcesiény cada cinco afios

Flexibilidad (ver nota-5)

TABLA 2

Notal: Este ensayo soloaplicacuando laaleacién utilizada contenga cobre, no aplica a accesorios con recubrimiento.

Nota2: Lalongitud de la conexién para este ensayo debe ser como mini

mo 350 mm.

Nota3: Estosensayospuedenserrealizados por el fabricante en el controlinterno. Siempre que se realice por un laboratorio
externo certificado, el fabricante deberd aportar la prueba y los registros correspondientes para la aprobacién por

parte del Comité Técnico de Certificacién de Plasticos.
Nota4: Soloaplicaa trenzados plasticos.

Nota5: Este ensayo se realizard colocando la conexién en el sentido opuesto al grado de curvatura natural de la conexién.
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5 Marcado de los productos certificados (Ver RP 001.00)
5.1 Marcado

El marcado sobre las conexiones incluira como minimo lo siguiente;
— LogotipodelaMarcaN;

— Marcao ldentificacién del fabricante;

— Presién nominal de 10 bar (*);

— Temperaturade disefio de 70°C (*);

— Al'menos los dos ultimos digitos del afio de fabricacion.

El tubo interior debe marcarse con el nombre o marca comercial del fabricante o proveedor
y con la fecha de produccion.

5.2 Marcado sobre embalaje

Sobre el embalaje, se marcara como minimo:

— Referenciaalanorma aplicable UNE EN 13618;
— Nombre del producto;

— Didmetro nominal;

— Longitud L, en mm;

— Tipoderacores de conexion.

Ejemplo:

Conexion flexible EN 13618- PN 10 - 70 °C - DN xx - Lxxx - Tipo de racores de conexién
XyX

(*) La temperatura de disefio y la presién nominal se marcaran preferentemente sobre la conexién
(por ejemplo sobre la campana). En casos excepcionales se podrd marcar sobre el embalaje.
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Anexo C

Cuestionario descriptivo del producto

CLIENTE:
EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:

NORMA:

MARCA(S) COMERCIAL(ES):
FECHA:

RELLENAR UN FORMULARIO (ANEXO C) POR TIPO DE CONEXION

DIAMETRO NOMINAL (Dint x Dext)

TUBO INTERIOR

TRENZADO (especificar material)

LONGITUDES (mm)

TIPO DE RACORES:

TAMARO Y TIPO DE ROSCA RACOR DE CONEXION
(CONICA O CILINDRICA) (Segun Tabla 1 UNE EN ISO 13618)

Para cualquier modificacion de la gama de fabricacion, el cliente enviara a la Secretaria del
Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

FIRMA'Y SELLO DEL FABRICANTE
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Anexo D

Método de ensayo deresistencia a la
traccion

Este ensayo serealizard antes de envejecimiento segun lanorma UNE ISO 188 métodoB. La
resistencia a la traccién minima en ambos casos serd 1,3 kN.

Aparatos necesarios: Dinamémetro cuyas mordazas puedan separarse a una velocidad
regulable de 35 = 5 mm/min.

Procedimiento Operatorio: La muestra se sujeta por los racores en las mordazas del
dinamometroy se tracciona hasta el desprendimiento de uno de los racores.

Cuando la longitud de la conexidn sea superior a la separacién maxima entre mordazas del
dinamometro, lalongitud de la conexidén a ensayar se producird anudando la conexién en su
parte central, las veces que sea necesario, hasta lograr una longitud que permita la
realizacién del ensayo.

Informe: Enelinforme se hard constar:
- |dentificacién de las muestras;
- Numero de muestras ensayadas;

- Valores obtenidos.

(*) Lainformacién que serefleja en este ANEXO, tienen su origen en las antiguas normas UNE 53 626-1:1989
y UNE 53626-2:1989.
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Anexo E

Método de ensayo de reventamiento

Cuando la conexidn se ensaye segun el procedimiento que figura a continuacion, debera
resistir hasta 5.4 MPa (correspondientes a una presién de servicio de 1,8MPa) en la primera
fase del ensayo y como minimo 13 MPa en la fase final de reventamiento.

Aparatos necesarios. Una fuente de presidn, utilizando agua como fluido, capaz de alcanzar
una presién de 30 MPa. Debera estar provista de una conexién adecuada para el perfecto
acoplamiento de uno de los racores de la muestra a ensayar.

Debera disponer de un manémetro contrastado, cuyo ambito de medida sea tal que la
presidn de ensayo esté comprendida entre el 15y el 85% de la escala total de la lectura.

Procedimiento Operatorio: Se cierra uno de los dos extremos de la probeta con un tapdn
roscado y se llena de agua, asegurandose de la eliminacién del aire. Sequidamente se
conecta el extremo libre de la probeta a la fuente de presién.

Se inicia la aplicacién de presién de forma gradual a razén de aproximadamente 1 MPa/s
hasta alcanzar la presion equivalente al triple de la declarada como nominal de servicio y se
mantiene durante 60s + 5s.

Transcurrido ese tiempo se continda subiendo la presién, con la misma velocidad que en la
primera fase del ensayo, hasta llegar al reventamiento de Ia probeta y si no se indica lo
contrario deberd ser, como minimo, 4 veces la presién nominal.

Sialiniciar la aplicacién de presién se producen pérdidas en las conexiones, entre la probeta
y la fuente de presion o el tapén roscado, se interrumpira el ensayo para asegurar el
perfecto montaje, pero si se comprueba que este montaje era correcto se prosequira el
ensayo.

Informe: En el informe se hard constar:
- |dentificacién de las muestras;
- Numero de probetas ensayadas;

- Condiciones de ensayo;
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- Comportamiento de la probeta durante el ensayo (pérdidas, deformaciones, etc);
- Presion de reventamiento, maxima y minima.

Notal: Sien lafaseinicial del ensayo la probeta presenta pérdidas o el tubo se desprende de los racores, se hard
constar en el informe como “conexién tubular no apta para su uso”.

Nota2: Si de las tres muestras ensayadas una de ellas fallara, se repetira el ensayo con otras tres probetas,
indicando en el informe los seis resultados.

™ Lainformacién que se refleja en este ANEXO, tienen su origen en las antiguas normas UNE 53 626-1:1989
y UNE 53626-2:1989.
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