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1 Objetoy alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificacion de Productos y Servicios con Marca N, en adelante el
Reglamento General, el esquema de certificacion de compuestos de polietileno (PE) parala
fabricaciéon de tubos y accesorios para suministro de agua para consumo humano
incluyendo la conduccién del agua antes del tratamiento, el alcantarillado y el saneamiento
a presioén, los sistemas de saneamiento a vacio y el agua destinada a otros usos,
complementando al Reglamento Particular de laMarca AENOR N para materiales pldsticos -
requisitos comunes (RP 001.00). El Reglamento General citado prevalece en todo caso
sobre este Reglamento Particular.

La Marca N para compuestos de polietileno (PE) para la fabricacién de tubos y accesorios
para suministro de agua para consumo humano incluyendo la conduccién del agua antes del
tratamiento, el alcantarillado y el saneamiento a presidn, los sistemas de saneamiento a
vacio y el agua destinada a otros usos, en adelante la Marca, es una marca de conformidad
de estos productos con las normas UNE EN 12201-1:2024 y/0 IS0 4427-1:2019

2 Definiciones y particularidades

El cliente del Certificado de la Marca N de producto para cualquier compuesto de polietileno
adjuntara a su solicitud las curvas de regresiéon del producto para el que solicita el
Certificado.

Tipo: Se definenlos siguientes:

Compuestos de PE 40

Compuestos de PE 80

Compuestos de PE 100

Compuesto de PE 100-RC

Serie: Dentro de un mismo tipo, se considera serie al material que presenta la misma
densidad y el mismo indice de fluidez.

Los clientes estan obligados a comunicar al Comité cualquier cambio en el compuesto tal y
como se recoge en el Anexo A de lanorma CEN/TS 1555-7
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3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de la Marca N de producto

3.1 Toma de muestrasy ensayos a realizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionard y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en la tabla 1 para cada serie.

3.2 Valoracién de los resultados de ensayo

La tabla 1 indica el criterio de valoracién de cada ensayo, describiéndose a continuacién el
significado de:

- Valoracioén 1: El resultado del ensayo cumplird con lo establecido en lanorma. No se
permitird ningun valor fuera de tolerancias.

CONCESION/ VALORACION
ENSAYOS
SEGUIMIENTO RESULTADOS
Densidad del compuesto (1) Uno por serie 1
Contenido en negro de carbono (compuesto negro) Uno por serie 1
Dispersién del negro de carbono (compuesto negro) Uno por serie 1
Dispersién del negro del pigmento (compuesto azul) Uno por serie 1
Contenido enagua (2) Uno por serie 1
Contenido en Materias volatiles (2) Uno por serie 1
Tiempo de induccién a la oxidacion Uno por serie 1
Indice de fluidez en masa (IFM) para PE 40, PE8Oy .
Uno por serie 1
PE 100
Resistencia a la propagacién lenta de fisuras.
ENSAYOS A Ensayo de traccién-endurecimiento (SHT) Uno por compuesto 1
REALIZARENEL | Soloparacompuestos de PE 100-RC
LABORATORIO Resistencia a la propagacién lenta de fisuras.
Ensayo de fluencia sobre probeta totalmente Uno cada dos afios 1
entallada acelerado (AFNCT) (3) por compuesto
Solo para compuestos de PE 100-RC
Resistencia a la propagacién lenta de fisuras. N
e Uno cada dos afios
Ensayo de la probeta cilindrica entallada (CRB). Solo 1
por compuesto
para compuestos de PE 100-RC
Resistencia ala traccién de uniones realizadas por Uno por serie, cada 1
fusién a tope (para PE 80y PE 100) 5afios
Propagacién lenta de fisuras - dimensién del tubo
110mmSDR11 Uno por serie 1
Solo para compuestos de PE80y PE100
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Resistencia a la propagacién lenta de fisuras

Ensayo de la entalla acelerado (ANPT)

Uno por compuesto 1
Solo para compuestos de PE 100-RC (DN110 SDR11)
(4)
Resistencia alaintemperie Uno por serie cada 1
(no aplicable a compuestos negros) 5 afios
Propagacién rapida de fisuras (para PES0 y PE100) Uno por serie, cada 1
(5) 2 afios
Esfuerzo hidrostatico 80°C 165 h (solo sobre tubos

2clases 1
PE 40)
TABLA 1

Nota (1): En casode litigio, para la realizacién de este ensayo se deberdn tener en cuenta, como menciona la Nota
1delalS0O 1183-2, las condiciones de preparacién de muestra establecidas en la correspondiente especificacién
del material e indicadas por el fabricante. Esta preparacién deberd realizarse enalguna de las condiciones descritas
en las tablas 3 (moldeo por compresién) y 4 (extruido obtenido sequin ISO 1133-1) de la norma ISO 17855-2.

Nota (2): Solamente es aplicable si el “Contenido en materias volatiles” medido, no es conforme con los requisitos
especificados. En caso de litigio, se debe aplicar el requisito para el contenido en agua. Como método alternativo
pueda utilizarse el de la norma ISO 760:1978. El requisito aplica al fabricante del compuesto en la etapa de
fabricacién y al usuario del mismo en la etapa de procesamiento (si el contenido en agua supera el limite, es
necesario secarlo antes de su uso).

Nota (3): Si el licenciatario dispone de un ensayo previo (Type test) realizado sobre 8 probetas (segun
apartado 8.2 de la norma de ensayo ISO 16770), el niimero minimo de probetas para el ensayo de AFNCT,
tanto en concesién como en sequimiento serd de 4 probetas, una por cada nivel de esfuerzo indicado en la
norma, pudiendo ampliarse este nimero en caso de obtenerse resultados muy dispersos. La duracion
maxima del ensayo para cada probeta en ausencia de rotura sera de 750h.”

Nota (4): Dado que no se dispone de correlacién vdlida entre las condiciones de ensayo/especificaciones con
el nuevo detergente (Dehyton PL) y el actual (Arkopal N100), se sustituye Ensayo de la entalla acelerada
(ANPT) por Ensayo de traccién-endurecimiento (SHT).

Nota (5): El fabricante indicara junto con su solicitud que método elige para realizar el ensayo de
propagacion rapida de fisuras:

- ensayo S4, segun IS0 13477;

- ensayo FST, seqgun UNEEN1SO 13478

En caso de elegir el ensayo S4, tanto para compuestos de PE-80 como de PE-100, el peticionario
indicard si desea realizar un ensayo pasa / no pasa con las especificaciones fijadas en la norma o
prefiere determinar la presién critica a la temperatura de 0°C. En este dltimo caso, se aplicara el
coeficiente para presién critica + 2,6 mencionado en la norma para limitar, si es el caso, la presién
nominal mdxima de los tubos fabricados con ese compuesto, asi como el didmetro exterior medio de
los mismos a 250 mm.
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Los ensayos de resistencia a la propagacién de fisuras, rdpida y lenta (excepto SHT y
AFNCT), resistencia a laintemperie, resistencia de la soldadura a tope por fusién y esfuerzo
hidrostatico 80°C 165h, se realizan sobre tubo. Para ello, durante la inspeccién a las
instalaciones del cliente del certificado se seleccionard la cantidad necesaria del compuesto
para fabricar el tubo requerido en la norma.

Esta extrusion se realizara donde el cliente indique, bien en sus instalaciones si dispone de
ellas o bien en las instalaciones de un transformador. En este dltimo caso se procurard que
el transformador sea cliente del Certificado de la Marca N de producto.

La extrusién del tubo se realizard en presencia de AENOR, quienes realizard el control
dimensional sobre el tubo extruido y referenciara las muestras que seran enviadas por el
cliente al laboratorio aprobado por el Comité.

4 Control interno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control (Ver RP 001.00)

Todas las caracteristicas objeto de control, relacionadas en este apartado estan referidas a
cadatipoy serie de compuestos de polietileno.

— Controles sobre el producto final: Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran
en latabla 2.

- El fabricante dispondra de un servicio de laboratorio propio o subcontratado que le
permita realizar los ensayos que se especifican en la tabla 2 cumpliendo como
minimo con las frecuencias indicadas.
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ENSAYOS FRECUENCIA
Densidad del compuesto Por lote de fabricacién
Contenido en negro de carbono (compuesto negro) 1 vez al dia, minimo por lote de fabricacién
Dispersién del negro de carbono (compuesto negro) Por lote de fabricacién
Dispersion del negro del pigmento (compuesto azul) Por lote de fabricacién
Contenido enagua (1) Por lote de fabricacién
Contenido en Materias volatiles (1) Por lote de fabricacién
Tiempo de induccién a la oxidacién Por lote de fabricacién
Indice de fluidez en masa (IFM) para PE 40, PES0y PE 100 Por lote de fabricacién

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras. Ensayo de
tracciéon-endurecimiento (SHT) Segun procedimiento interno del fabricante

Solo para compuestos de PE 100-RC

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras
Ensayo de la entalla acelerado (ANPT) Segun procedimiento interno del fabricante
Solo para compuestos de PE 100-RC (DN110SDR11) (2) (3)

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras

Ensayo de fluencia sobre probeta totalmente entallada
acelerado (AFNCT)

Solo para compuestos de PE 100-RC(2)

Segun procedimiento interno del fabricante

Resistencia a la propagacién lenta de fisuras
Ensayo de la probeta cilindrica entallada (CRB) Segun procedimiento interno del fabricante

Solo para compuestos de PE 100-RC(2)

Resistencia a la traccién de uniones realizadas por fusiéna

Ensayo Tipo
tope (para PE 80y PE 100)

Propagacién lenta de fisuras - dimensién del tubo 110 mm

Segun procedimiento interno del fabricante
SDR11

Resistencia alaintemperie .
. Ensayo Tipo
(no aplicable a compuestos negros)

Propagacién rapida de fisuras

Segun procedimiento interno del fabricante
Solo para compuestos de PE80y PE100 (4)

Esfuerzo hidrostatico 80°C 165 h (solo sobre tubos PE
40)

1vezalafio

TABLA 2
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Nota (1): Aplicable inicamente si el contenido medido en materias volatiles no es conforme con el requisito
especificado. En caso de litigio, se debe aplicarse el requisito para el contenido en agua. Como método
alternativo pueda utilizarse el de la norma ISO 760:1978(5). El requisito aplica al fabricante del compuesto
enlaetapadefabricaciény alusuario del mismo en la etapade procesamiento (siel contenido en agua supera
el limite, es necesario secarlo antes de su uso).

Nota (2): Sélo si no se ha realizado un seguimiento por parte de un Organismo de Certificacién en el mismo
periodo.

Nota (3): Dado que no se dispone de correlacién vdlida entre las condiciones de ensayo/especificaciones con
el nuevo detergente (Dehyton PL) y el actual (Arkopal N100), se sustituye Ensayo de la entalla acelerada
(ANPT) por Ensayo de traccién-endurecimiento (SHT).

Nota (4): Como controlinterno del fabricante se permitird que el ensayo se realice con tubos de didmetro
exteriorde 110 mm SDR 11.
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5 Marcado de los productos certificados (Ver RP 001.00)

El marcado que podra figurar en los sacos o en los albaranes y obligatoriamente en los
boletines de andlisis del fabricante serd el siguiente:

— Referenciaa AENOR;
— Logotipo de la Marca N (recomendable pero no obligatorio);
— Numero de certificado;
— Marca comercial;
— Lareferenciaalanorma UNE EN 12201-1y/01S0 4427
Ejemplo:

AENOR - N - 001/XXX - Marca comercial - UNEEN 12201-1

En casode suinclusién en albaranes, quedara claramente identificado cudl de los productos
incluidos en el albardn esta certificado.
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Anexo C

Cuestionario descriptivo del producto

CLIENTE:
EMPRESA FABRICANTE:
LUGAR DE FABRICACION:
PRODUCTO:
NORMA:
MARCA(S) COMERCIAL(ES):
FECHA:
TIPO:
- PES8O (] PE100 [l PE100-RC
CARACTERISTICAS TECNICAS
o |F:
e DENSIDAD:
DOCUMENTACION ADICIONAL PARA ENTREGAR JUNTO CON LA SOLICITUD
- Condiciones de preparacién de muestra previa a la determinacion de la densidad
- Curvas de regresion del producto

- Ficha técnica del material

Para cualquier modificacion de la gama de fabricacion, el cliente enviara por duplicado a la
Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo actualizado, indicando cuales han sido las
modificaciones introducidas. La Secretaria del Comité informara al cliente de la tramitacion a
seguir en cada caso.

FIRMA' Y SELLO DEL FABRICANTE
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