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1 Objetoy alcance

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del Reglamento
General para la Certificacién de Productos y Servicios con Marca N, el esquema de
certificacion de sistemas de canalizacién de tubos multicapa para instalaciones receptoras
de gas con una presién maxima de operacion (MOP) inferior o igual a 5 Bar (500 kPa),
complementando al Reglamento Particular de laMarca AENOR N para materiales plasticos -
requisitos comunes (RP 001.00). El Reglamento General citado prevalece en todo caso
sobre este Reglamento Particular.

La Marca N sistemas de canalizacién de tubos multicapa para instalaciones receptoras de
gas con una presién maxima de operaciéon (MOP) inferior o igual a 5 Bar (500 kPa), en
adelante la Marca, es una marca de conformidad de estos productos con la norma UNE
53008-1:2014 oconlalSO017484-1:2014.

El alcance de la certificacion de la Marca N de producto definido en este reglamento se
refiere a:

— Sistemas de canalizacidén de tubos multicapa para instalaciones receptoras de gas con
una presién maxima de operacion (MOP) inferior o igual a 5 Bar (500 kPa), formados por
tubos multicapa, accesorios, sus uniones, y también para uniones con componentes
hechos de otros materiales plasticos y no plasticos destinados al suministro de
combustibles gaseosos en los edificios tanto para instalaciones vistas como
empotradas, asequrando asi que todos los componentes estan perfectamente
adaptados entre si, conforme alanorma UNE 53008-1:2014.

— Sistemas de canalizacién de tubos multicapa para instalaciones interiores de gas con
una presién maxima de operacion (MOP) inferior o igual a 5 Bar (500 kPa), formados por
tubos multicapa, accesorios, sus uniones, y también para uniones con componentes
hechos de otros materiales plasticos y no plasticos destinados ainstalaciones de gas en
el interior de la vivienda asegurando asi que todos los componentes estan
perfectamente adaptados entre si, conforme alanorma IS0 17484-1:2014.

2 Definiciones y particularidades

Referencia: Se llama referencia de tubos al conjunto de los mismos que tienen el mismo
didametro y espesor nominal y estructura, y en el caso de accesorios al conjunto de los
mismos que tienen las mismas dimensiones nominales, figura y material.
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Tipos de tubos:

— Tubo multicapa M: Tubos compuestos por capas poliméricas disefiadas para un esfuerzo
y una o mas capas metalicas disefiadas para un esfuerzo.

— Tubo multicapa P: Tubos compuestos por mas de una capa polimérica disefiada para un
esfuerzo (soloen IS0 17484-1).

Estructura similar: Se entiende por tipo estructura similar para mdas de un didmetro de
tuberia cuando se cumplan las siguientes condiciones:

Para los tipo P:
— Fabricacion mediante el mismo proceso tecnoldégico.

— Los materiales utilizados para cada capa de esfuerzo tienen las mismas caracteristicas.
Por ejemplo: tipo de material y especificaciones técnicas.

— Las capas son ensambladas en la misma secuencia para todos los diametros.

— Paratodos los diametros dentro del mismo Grupo, el valor estandar de dimensién (SDR)
de cada capa de esfuerzo se considerara el mismo siempre que esté dentro del intervalo
del + 10 % del de menor valor de SDR.

Paralos tipo M:

— Fabricacién mediante el mismo proceso tecnoldgico. Por ejemplo: proceso de soldadura,
tipo de soldadura, etc.

— Los materiales utilizados para cada capa de esfuerzo tienen las mismas caracteristicas.
— Las capas son ensambladas en la misma secuencia para todos los diametros.

— Paratodos losdiametros dentro del mismo Grupo, el valor estandar de dimensién (SDRm)
de la capa metalica se considerara es el mismo siempre que esté dentro del intervalo del
+/-10% del de menor valor de SDRm.

TUBOS

Para los tubos, se debera presentar junto a la solicitud, Ias curvas de regresion tanto para
sistemas conforme alanormalS0 17484-1 (conforme a lo indicado en la ISO 17456), como
para sistemas conforme a la norma UNE 53008-1 (cuando aplique), adjuntando los puntos
de control.
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Ficha técnica (ANEXO C-1) donde se describan detalladamente las caracteristicas
geométricas de los tubos (materia prima, diametro, espesor de pared y de cada una de las
capas, y sus tolerancias). Los adhesivos no se consideran capas independientes.

Paralos tubostipo M, ademas se deberaindicar el tipo de soldaduray especificar paralacapa
de metal el espesor de pared, diametro y tolerancias, la resistencia a la traccién y el
alargamiento hasta el punto de rotura.

ACCESORIOS

Para los accesorios plasticos (tanto para los sistemas conforme alaISO 17484-1 como con
la UNE 53008-1), se debera presentar junto a la solicitud, las curvas de regresion del
material segun lo indicado en el apartado 7.3.3 de la UNE 53008-1.

JUNTAS DE ESTANQUIDAD

Tanto paralos sistemas conforme alanormalS0O17484-1 como conlanorma UNE 53008-1,
se deberd presentar junto ala solicitud, el ensayo de resistencia al ozono segun el apartado
7.3.4 delanorma UNE 53008-1.

3 Toma de muestras y ensayos para la concesién y el
mantenimiento del certificado de la Marca N de producto

3.1 Ensayos arealizar en fabrica (Ver RP 001.00)

Durante la visita de inspeccién inicial o de mantenimiento AENOR realizard en fabrica los
ensayos indicados en la tabla 1.

3.2 Tomade muestras y ensayos arealizar en el laboratorio (Ver RP 001.00)

AENOR seleccionard y referenciard las muestras necesarias para realizar en el laboratorio
los ensayos que se indican en la tabla 1, segun proceda.

El fabricante enviard las muestras seleccionadas a los laboratorios indicados por AENOR, en
un plazo maximo de 7 dias desde la realizacion de la inspeccién, y, en el caso de que el
laboratorio lo demande porque lo considere necesario, el cliente del certificado enviara a
personal técnico competente para realizar las soldaduras o montajes requeridos para la
realizacion de los ensayos.

El criterio de valoracion para todos los ensayos es 1, en consecuencia no se permitird ningin
valor fuera de tolerancias.
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Los ensayos dimensionales tanto de tubo como de accesorios se realizardn por AENOR en
fabrica con los medios habituales utilizados por el fabricante. Si se considerara necesario se
podrdn remitir muestras al laboratorio para realizar el control de espesor de Ias capas. El
adhesivo no se considera una capa intermedia.
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CONCESION/SEGUIMIENTO CONCESION/SEGUIMIENTO
ENSAYOS
UNE 53008-1 1IS017484-1
TUBOS
Aspecto 10tubos/bobinas al azar 10 tubos / bobinas al azar. Segtin ficha técnica
ENSAYOS A i . . . 1 tubo por referenciaminimo 10
REALIZARPOR | Didmetro exterior medio 1 tubo por referenciaminimo 10 Lo L.
Segun ficha técnica
EL INSPECTOR
EN FABRICA Espesor de pared total 1 tubo por referenciaminimo 10 1 tubo por referencia minimo 10. Seqguin ficha técnica
Espesor minimo del aluminio 1 tubo por referencia 1 tubo por referencia. Seguin ficha técnica
Ovalacién 1 tubo por referencia (seguin apartado 6.3.3) 1 tubo por referencia. Seguin ficha técnica
CARACTERISTICAS MATERIA PRIMA (EN FORMA DE TUBO)
Resistencia a los condensados de gas (solo capa interior) Certificado del proveedor de la materia prima -
Contenido en negro de carbono (solo compuesto negro, solo capa exterior) 1referenciaalazar -
. . 1referenciaal azar
Dispersién del negro de carbono (solo compuestos negros, solo capa o . .
exterion) - Unavez al afio si el fabricante pigmenta -
- Sino pigmenta ala concesiény cada 5 afios
. . . 1referenciaal azar
Dispersién del pigmento (solo compuestos no negrosy en el caso de o . .
. . ; . . L - Unavez al afio si el fabricante pigmenta -
instalaciones a laintemperie sin proteccién adicional, marcado OUTDOOR) ) ) » N
- Sino pigmenta alaconcesiény cada 5 afios
ENSAYOS A - aala] - : : 4
RELIZAR EN EL BESIStEI:ICIa ala |n.temper|e.(so. 0 compue??tos no negrosy en el caso de 1 referencia al azar (si elfabricante pigmenta) .
LABORATORIO instalaciones a laintemperie sin proteccién adicional, marcado OUTDOOR)

TUBOS

Resistencia a la presion interna 20°C1h

20% referencias/minimo 2

Resistencia a la presién interna 165 h (nota 1)

20% referencias/minimo 2
(apartado 6.4 UNE 53008)

20% referencias/minimo 2
(apartado 5.4.11S017484)

Resistencia a la presién interna 1000 h (nota 1)

1referencia al azar (apartado 6.4 UNE 53008)

1referencia al azar (apartado 5.4.11S017484)

Resistencia a la presién interna 22h (nota 1)

20% referencias/minimo 2
(apartado 5.4.115017484)

Adherencia y agrietamiento por expansién

20% referencias/minimo 2

20% referencias/minimo 2

Adherencia por traccién
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CONCESION/SEGUIMIENTO CONCESION/SEGUIMIENTO
ENSAYOS
UNE 53008-1 1S017484-1
Adherencia por traccién después de ciclos 1referenciaal azar -
Tiempo de induccién a la oxidacién (sobre tubos PE y PE-RT) (nota 4) 1referenciaal azar 1referenciaal azar
Grado reticulacién (para tubos con PE-X) (nota 2y nota 4) 1referenciaalazar 1referenciaal azar
indice de fluidez (para tubos con PE y PE-RT) (nota 4) 1referenciaalazar 1referenciaal azar
. o . Solo concesién y por cambio de formulacién Solo concesién y por cambio de formulacién
Durabilidad térmica de la capa externa de los tubos multicapa (nota 5) . .
1referenciaalazar 1referenciaal azar
Resistencia de la linea de soldadura (Tubos M) - 20% referencias/minimo 2
Resistencia al crecimiento lento de fisuras capa externa . .
- 20% referencias/minimo 2
(Tubos M)
Delaminacién 20% referencias/minimo 2
Resistencia a los constituyentes de gas - 1referenciaal azar
Permeabilidad al olor - 1referenciaal azary sobre el de menor espesor
ENSAYOSA ACCESORIO / SISTEMA (*)
RELIZAR EN EL — — - — 5 - — 5 - —
LABORATORIO Composicién quimica (accesorios metalicos) 5 % referencias/minimo 2 5 % referencias/minimo 2

Resistencia a la corrosién (accesorios metdlicos) (nota 3)

5 % referencias/minimo 2

5 % referencias/minimo 2

Resistencia a los condensados de gas (accesorios plasticos)

Alaconcesiény cada5 afios
1referenciaalazar

Resistencia a los constituyentes de gas

A la concesién y en caso de cambio de formulacién
1referenciaal azar

Resistencia a la curvatura repetitiva 1 didametro (solo DIM 16 mmy 20 mm) 1 diametro
Ensayo de presién interna a largo plazo (60° 1000 h) 1referenciaal azar -
Resistencia a ciclos térmicos

Resistenciaala traccién 800 h

Resistenciaalatracciéonlh 1 didmetro 1didmetro

Resistencia de la unién a compresién

Resistencia de impacto de la unién
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*) Los ensayos de Sistemas se realizardn por tipo de mordaza, pudiéndose realizar el ensayo de ciclos de T® y el ensayo de Presién Interna 95°C 1000 h,
combinando diferentes mordazas.

Notal Losparametrosdeensayo (temperaturay presién)serdnlosestablecidosenlatabla’5dela UNE53008-10segunsuscurvasde regresion (T° minima de ensayo
60°0).

Nota2  Paratubos PEX-b, en caso de que el resultado del ensayo de grado de reticulacién sea “no conforme” y la empresa solicite la repeticién de dicho ensayo, se

realizard la repeticién con muestras que se encuentren disponibles en el laboratorio y no con las contramuestras.

Nota3  Cuando se ensaye de acuerdo con la norma UNE EN ISO 1456, para la condicién 2 en niebla salina neutra (NSN), 48 horas, los accesorios metdlicos no deben
mostrar ningun defecto de corrosién tales como picaduras, desconchados o manchas de color “rojo-anaranjado” o “verde”, que afecten a mas de un 5% de la
superficie exterior del accesorio. Zonas en las que se aprecien depésitos salinos blanquecinos no deben ser consideradas para el resultado del ensayo.

Nota4  Aplicablealacapainternay alacapaexterna, en el caso que ésta soporte esfuerzo.

Nota5 Noaplicasilacapaexterior estafabricada con material de acuerdo conlas normas de referenciaindicadas en el Anexo Ay sila durabilidad térmica estd cubierta
por esta norma de producto de referencia. (Ver nota b tabla 6 UNE 530008-1).
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4 Controlinterno del fabricante
4.1 Caracteristicas objeto de control

— Materia prima

El fabricante deberd asegurarse de que las mezclas y compuestos que intervienen en la
fabricacion de los tubos posean caracteristicas adecuadas. Asimismo, las
especificaciones indicadas en el Certificado de Analisis del material recibido cumplen con
los requisitos de compra establecidos. (ver tabla 2).

Este requisito aplica a todas las materias primas utilizadas en todas las partes de las que
consta el accesorio: cuerpo del accesorio, anillo, junta, casquillo, tratamiento exterior en
su caso, etc.

— Juntas de estanquidad

Los elementos de estanquidad no metalicos para aplicaciones con gas deben cumplir los
requisitos especificados en la norma UNE-EN 549 incluyendo el ensayo de resistencia al
ozono indicado en la tabla 3 de dicha norma.

— Controles durante la fabricacién y sobre el producto final

Los ensayos y la frecuencia de los mismos figuran en la tabla 2, segun proceda.
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ENSAYOS

FRECUENCIA
UNE 53008-1

FRECUENCIA
1IS017484-1

CARACTERISTICAS MATERIA PRIMA (EN FORMA DE TUBO)

Resistencia a los condensados de gas (solo capa interior)

Certificado del proveedor de la materia prima

Contenido en negro de carbono (compuesto negro). Solo capa
exterior

Dispersién del negro de carbono (solo compuestos negro). Solo capa
exterior

Dispersién del pigmento {solo compuestos no negrosy en el caso de
instalaciones a la intemperie sin proteccién adicional, marcado
OUTDOOR)

1 vez por lote de fabricacién si el fabricante pigmentay
una vez al afio si el fabricante no pigmenta

Resistencia a la intemperie (solo compuestos no negrosy en el caso
de instalaciones a la intemperie sin proteccién adicional, marcado
OUTDOOR)

Ala concesiény por cambio de formulacién

Resistencia a la traccién y alargamiento de la capa de metal

Certificado de materia prima por cada lote de entrega

Certificado de materia prima por cada lote de entrega

TUBOS

Aspecto

Diametro exterior medio

Espesor de pared total

Espesor minimo del aluminio

Cada 4 horas/ linea de produccién

(Cada 4 horas/ linea de produccién

Ovalacién

Por periodo de fabricacién

Por periodo de fabricacién

Resistencia a la presién interna 20°C 1h

Una vez cada 2 semanas por linea

Resistencia a la presién interna 165h (nota 1)

1 vez cada 2 semanas por linea
(apartado 6.4 UNE 53008)

1 vez cada 2 semanas por linea
(apartado 5.4.11S017484)

Resistencia a la presién interna1000 h (nota 1)

Un tubo por linea de produccién una vez al afio
(apartado 6.4 UNE 53008)

Un tubo por linea de produccién una vez al afio
(apartado 5.4.11S01748)

Resistenciaala presiéninterna 22 h (nota 1)

1 vezal afio por referencia (apartado 5.4.1 IS0 17484)

Adherenciay agrietamiento por expansion

(Cada 8 horas/ linea de produccion

(Cada 8 horas/ linea de producciéon
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ENSAYOS

FRECUENCIA
UNE 53008-1

FRECUENCIA
1S017484-1

Adherencia por traccién

(ada 8 horas/ linea produccién

(Cada 8 horas/ linea de produccién

Adherencia por traccién después de ciclos

1 referenciaal afio

1referenciaal afio

Tiempo de induccién a la oxidacién (para tubos PE y PE-RT) (nota 4)

Minimos dos veces al afio sobre tubo y granza

Minimos dos veces al afio sobre tubo y granza

Grado de reticulacién (para tubos PE-X) (nota 2y nota 4)

Por periodo de fabricacién / minimo dos veces por semana

Por periodo de fabricacién/ minimo dos veces por semana

Indice de fluidez (para tubos con PE y PE-RT) (nota 4)

(Cada tres lotes de materia prima

Cada tres lotes de materia prima

Durabilidad térmica de la capa externa de los tubos multicapa (nota 5)

A la concesiény siempre que haya cambio de formulacién

A la concesién y siempre que haya cambio de formulacién

Resistencia de lalinea de soldadura (tubos M)

Cada 8 horas/ linea de produccién

Resistencia al crecimiento lento de fisuras capa externa (tubos M)

1vezalafio

Durabilidad -tubos P

(Cada 8 horas/ linea de produccién

Durabilidad - tubos M

1vezalafio

Resistencia a los constituyentes de gas

A la concesién y siempre que haya cambio de formulacién

Permeabilidad al olor

A la concesién y siempre que haya cambio de formulacién

ACCESORIO / SISTEMA (*)

Aspecto

Segun procedimiento interno del fabricante

Segun procedimiento interno del fabricante

Composicién quimica (accesorios metalicos)

Unaccesorio por cada lote de materia primasiel
fabricante del accesorio fabrica la materia prima
0
Certificado de materia prima por cada lote de entrega, si el
fabricante del accesorio no fabrica la materia prima

Un accesorio por cada lote de materia primasiel
fabricante del accesorio fabrica la materia prima
0
Certificado de materia prima por cada lote de entrega, si
el fabricante del accesorio no fabrica la materia prima

Resistencia a la corrosién (accesorios metdlicos) (nota 3)

Ala concesiény siempre que haya algin cambio enla
aleacién y/o recubrimiento

Ala concesiény siempre que haya algin cambio en la
aleacién y/o recubrimiento
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ENSAYOS

FRECUENCIA
UNE 53008-1

FRECUENCIA
1S017484-1

Resistencia a los condensados de gas (accesorios pldsticos)

Ala concesiény siempre que haya cambio de formulacién

Ala concesiény siempre que haya cambio de formulacién

Resistencia a los constituyentes de gas

Ala concesidény cada cinco afios

1referenciaal azar

Ensayo de presién interna a largo plazo 60° 1000 h

Cada cuatro meses alternando para cubrir toda la gama

Resistenciaalatraccién1h

Resistenciaala traccién 800 h

Resistencia de la unién a compresién

Resistencia de impacto de la unién

Resistencia a ciclos térmicos

1vezalafio/1diametro alternando para cubrir toda la gama

1vezalafio/1diametro alternando para cubrir toda la gama

Resistencia a la curvatura repetitiva

1vezalafio/1diametroalternando para cubrir toda lagama
(soloDIM16 mmy 20 mm)

1vezalafio/1diametro alternando para cubrir toda la gama

TABLA 2

™) Los ensayos de Sistemas se realizardn por tipo de mordaza, pudiéndose realizar el ensayo de ciclos de T? y el ensayo de Presion Interna 95°C1000 h, combinando diferentes

mordazas.

Notal Lospardametrosde ensayo (temperaturay presién)serdn los establecidos en latabla 5 de la UNE 53008-1 o segun sus curvas de regresion (T° minima de ensayo 60°C).
Nota2 Paratubos PEX-b, en caso de que el resultado del ensayo de grado de reticulacién sea “no conforme” y la empresa solicite la repeticién de dicho ensayo, se realizard la
repeticién con muestras que se encuentren disponibles en el laboratorio y no con las contramuestras.
Nota3 Cuando se ensaye de acuerdo conlanormaUNE ENISO 1456, parala condicién 2 en niebla salina neutra (NSN), 48 horas, los accesorios metalicos no deben mostrar ningtin
defecto de corrosién tales como picaduras, desconchados o manchas de color “rojo-anaranjado” o “verde”, que afecten a mas de un 5% de la superficie exterior del
accesorio. Zonas en las que se aprecien depdsitos salinos blanquecinos no deben ser consideradas para el resultado del ensayo.
En el control interno del fabricante se podra realizar el ensayo de corrosién, con cualquiera de los métodos que se indican en la norma UNE EN ISO 1456.

Nota4 Aplicable alacapainternay alacapaexterna, en el caso que ésta soporte esfuerzo.
Nota5 No aplica sila capa exterior estd fabricada con material de acuerdo con las normas de referencia indicadas en el Anexo Ay si la durabilidad térmica estd cubierto por esta
norma de producto de referencia. (Ver nota b tabla 6 UNE 530008-1).
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5 Marcado de los productos certificados

Elmarcado sobre los tubos se realizara cada metro e incluird como minimo lo siguiente tanto
para tubos como para accesorios.

INFORMACION Marca o simbolo Tubo Accesorio
Referencia a la palabra AENOR AENOR X X3
Logotipo de la Marca, con un tamafio no inferiora 3 mm N X X3
Ntmero de contrato firmado con AENOR 001/XXX X X3
Fabricante o marca Nombre o simbolo X X
Fluido interno Gas X XV
Presién de disefio Pp 5bar X -
dnxen X
Dimensiones
dn X2
Designacién del material (sélo para accesorios plasticos) Por ejemplo: PE-X X
Ejemplo:
Construccién de capas y tipo de material requerido; PE-X/Al/PE-X 0 X
descripcién de fuera adentro PE-RT/AI/PE-RT 6
PE/AI/PE
. . o Referencia propia del
Periodo de produccién (fecha/cédigo) . X X
fabricante
. UNE 53008-1/1S0
Referencia a estanorma X -
17484-1
Identificacién uso intemperie Outdoor X -
b...En el caso de accesorios puede sustituirse por alguna marca de color amarillo.
%) En el caso de haber varios espesores de tubo para un mismo didmetro de accesorio se debe marcar el
accesorio con el espesor de la tuberia con la que es compatible.
3 En el embalaje del accesorio.
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SISTEMA

En la documentacién comercial y técnica el cliente del Certificado de la Marca N para el
sistema indicard como minimo lo siguiente:

— Marca comercial del sistema

— Referenciaalapalabra AENOR

— Logotipo de laMarcaN, con un tamafio no inferior a3 mm
— Tipodeunién

— Presién(es) de disefio (MOP)

— Gamade didametros certificada de tubos y accesorios

— Herramienta a utilizar e instrucciones para la correcta instalaciéon del sistema
incluyendo el tipo de mordaza

En caso de que la documentacién incluya productos certificados y no certificados, el uso de
la Marca N deberd de ser tal que nunca se induzca a error sobre qué productos estan
certificados y cudles no.
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Anexo C
Cuestionario descriptivo para sistemas de
canalizacion de tubos multicapa para instalaciones
receptoras de gas con una presion maxima de
operacion (MOP) inferior o igual a 5 bar (500 Kpa)
CLIENTE:

EMPRESA FABRICANTE DE LOS TUBOS:
EMPRESA FABRICANTE DE LOS ACCESORIQOS:
DESCRIPCION DEL TIPO DE UNION:

TIPO DE MORDAZA:

LUGAR DONDE SE VAN A REALIZAR LOS ENSAYOS DEL SISTEMA DE CONTROL
INTERNO DEL FABRICANTE:

INSTALACIONES FABRICACION DEL TUBO [ ] DEL ACCESORIO [ ]
LABORATORIO EXTERNO [ ]
OTRO: [] (Indicar: )

MARCA(S) COMERCIAL(ES):
NORMA:
TUBOS

DIMENSIONES (DN X ESPESOR) CLASE DE APLICACION/PRESION DE DISENO

ACCESORIOS

REFERENCIA INTERNA DEL

FIGURA MATERIAL FABRICANTE

Para cualquier modificacion de los datos indicados, el cliente enviara a la Secretaria del
Comité este cuestionario descriptivo actualizado.

BN o a...... de oo, de 20....

FIRMA'Y SELLO DEL PETICIONARIO
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Anexo C1

Ficha técnica

Construccion de capas y tipo de material requerido (descripcion de fuera a dentro. Ej.:
PE-X/AL/PE-X o PE-RT/AL/PE-RT o PE/AL/PE)

TIPO DE SOLDADURA:

MATERIA PRIMA DE CADA CAPA PROVEEDOR REFERENCIA
DIMENSIONES DE CADA CAPA: incluir tolerancias
DIMENSIONES el e2 e3 D D D SDR o
(DN x ESPESOR) interna | intermedia | externa interior intermedia total SDRm
EN .o a..... de .o de 20.
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